»DIE RICHTIGE
ENTSCHEIDUNG«

DIE GEBR. WESTHOFF METALLZUSCHNITTE HABEN SICH AUF ZWEI FERTIGKEITEN
SPEZIALISIERT: RICHTEN UND SCHNEIDEN. EINE ARKU-HOCHLEISTUNGSRICHTMASCHINE
HICAP STEHT HIER AM BEGINN DER PROZESSKETTE.
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ZUSAMMEN MIT SEINEM
BRUDER PAUL WESTHOFF

DAS UNTERNEHMEN GEBR.

WESTHOFF METALLZU-
SCHNITTE LEITET.

die Blroarbeiten ausfihrt,
wahrendessen Siegfried West-
hoff die kaufmdnnische Seite
betreut.

IMMER FLEXIBEL

Ein kleiner echter Familienbe-
trieb also, der sich dennoch im
Terrain der grofien Metallser-
vicecenter nicht verstecken
braucht. »Heute haben wir
Kunden im Automobilsektor,
bei den Zulieferern, Stahlhand-
lern und Regal- und StahImo-
belherstellern«, so Siegfried
Westhoff, und das kommt nicht
von ungefdhr. Die Gebr. West-
hoff Metallzuschnitte sind ein
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Westhoff. Mit Arku fanden die

ind Be-

werden  beiden vor finf Jahren den Weg
Auftra-  zu ihrer Hochleistungsrichtma-
wie sie  schine HiCap 45, die seit Febru-
ROUND

15 HOCHLEISTUNGSRICHT-
OPLAN IN ZAHLEN:

HL: 21

HMESSER: 45 mm
oo ..._...__ _'EBANDBREITE:1.600 mm
RICHTBARE BLECHSTARKEN: Von 0,5 bis 3 mm

WESENTLICHE MERKMALE:

Patentierter EcoPlan-Antrieb fiir 30 Prozent mehr Leistung
bei gleichem Energiebedarf, Bombage der Richtwalzen und

Richtwalzenschnellwechsel

kommen«, so Paul Westhoff,
der jetzt in der Urlaubszeit
selbst im Betrieb mithilft, LKWs
be- und entlddt und auch die
Maschinen mit ristet. Normal
wird bei Westhoffs einschichtig
gearbeitet und die Ausnahmen
sind trotz der fir sie sehr gu-
ten Konjunkturlage eher sel-
ten, denn gut geplant ist halb
erledigt. Dass sich die beiden
Brider im Metallzuschnitt wie-
dergefunden haben, war eher
ein Zufall: »Vor einigen Jahren
kam ein Kunde zu uns, der
Blechzuschnitte von 189 x
1.289 Millimetern in groferen
Mengen bendétigte. Da haben
wir uns erstmals intensiv mit

ar 2006 den Kopf ihrer Langs-
und Querteilanlage bildet.

RICHTIG INVESTIERT

Eines sei vorausgeschickt, die
Westhoffs sind von ihrer Inves-
tition in die Arku-Hochleis-
tungsrichtmaschine mit paten-
tiertem EcoPlan-Antrieb wirk-
lich Uberzeugt: »Das war die
richtige Entscheidung zur rich-
tigen Zeit.« Ausgangspunkt
war eine Einladung zu Arku an-
|asslich der 75-Jahr-Feier der
Richtmaschinenexperten vor
finf Jahren in Baden-Baden.
»Dort hérten wir unter ande-
rem einen hochinteressanten

schiedlichster Stahlbleche, um
sie auf der HiCap 45 richten zu
lassen. Der Rest ist Geschich-
te. Michael Hallanzy, Vertriebs-

auch die ganz GroPen der
Branche richten mit Arku-
Richtmaschinen. Er weif die
richtigen Fragen zu stellen, um

Pl

der tdglichen Praxis ergeben.
Er erkldrt auch, warum Hoch-
leistungsrichtmaschinen SO
gute Richtergebnisse ermdgli-

unserer Halle mussten wir die
Richtmaschine direkt neben ei-
ner tragenden Saule platzie-
ren. Da wird der Ein- und -

2 _ Paul Westhoff und hinter ihm Ulrich Schréder sind von den Richtergebnissen ihrer Arku HiCap tberzeugt. 3 _ Arku Kundenservice-Mann,
Michael Hallanzy, berdt Kunden bei ihren Anwendungen auch nach dem Kauf. 4 _Das nachste Coil wird in die Langs- und Querteilanlage einge-
bracht. 5 _ Die Steuerung steht auf Kundenwunsch weit von der Richtmaschine entfernt. Hier lassen sich die Werte der Bombierung etc. einstellen.
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