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Edelstahl-Mechanik
ist Mittelstédndler
und bietet

seinen Kunden
Flexibilitat, Vielfalt
und Schnelligkeit.
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Edelstahl-Mechanik “‘v&u
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Die Edelstahl-Mechanik GmbH setzt neue MaRstédbe in der Bearbeitung von Edel-
stahl. Die Spezialisten aus Goéppingen sind fiir Kunden mehr als Produzent und
Lieferant. Man sieht sich als zuverldssiger Partner und steht beratend zur Seite -
von der ersten Idee bis zur fertigen Baugruppe. Um auch zukiinftig den hohen
Qualitatsanforderungen der Kundschaft gerecht zu werden, investierte Edelstahl-
Mechanik in eine FlatMaster® Teilerichtmaschine der Arku Maschinenbau GmbH/

eute beschaftigt
die Gruppe um die
Edelstahl Mecha-

nik GmbH 220 Mitarbeiter

und gehoért - gegrindet
1985 - mit drei Standorten
zu den fihrenden Verarbei-
tern von Edelstahl, Alumi-
nium und Stahl, Haupt-
standort ist das schwabi-

Baden-Baden.

sche Goppingen. 1991
grindete Josef Eisele,
Edelstahl-Mechanik-Ge-
schaftsflihrer, das Tochter-
unternehmen Edelstahl-
Laser-Technik im sachsi-
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schen Haselbachtal. Der
dritte Standort befindet
sich im slowakischen Lip-
tovsky Hradok - die Lefa
Fleischereiausstattungen

Joérg Grupp, Einkaufs-
leiter bei Edelstahl-Me-
chanik zusammen mit
Andreas Hellriegel
beim Rundgang durch
die Produktionshallen
in Géppingen

GmbH, die sich auf Koch-
kessel- und Rauchanla-
gen spezialisiert hat. Mit
derTechnologie "Rauchern
mit Flissigrauch" wurde
ein neues System zum

Ré&uchern entwickelt, das
weltweit patentiert ist.

Ein Blick in die Produkti-
onshallen im schwabi-
schen Goppingen zeigt,
warum die Edelstahl-Spe-
zialisten zu recht zu den
Fiahrenden ihrer Branche
gehdren. Der Maschinen-
park ist auf dem neusten
Stand der Technik und
wird standig erweitert. Im
Bereich Laserschneiden
lasst das Unternehmen
keine Wiinsche offen. Ins-
gesamt neun 2D-Laseran-
lagen schneiden Stahl und
Edelstahl bis 35 mm und
Aluminium bis 15 mm mit
Arbeitsbereichen bis
6.000 mm x 2.000 mm und
einer Toleranz von 0,1 mm.
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AuBerdem kénnen Rohre,
ob rund, eckig oder oval
bis zu einem Durchmes-
ser von 220 mm, einer
Wandstéarke von 10 mm
und einer Lénge bis 6.500
mm vollautomatisch bear-
beitet werden. In der 3D-
Lasertechnik arbeitet man
mit zwei Laseranlagen bis
maximal 10 mm Starke.
Fiar dicke Brocken steht
eine Unterwasser-Plas-

maschneidanlage zur Ver-
fligung mit der groforma-
tige Zuschnitte mit Blech-
starken bis 120 mm gefer-
tigt werden kénnen. ,, Eine
besondere Stérke von uns
ist das Laserschweil3en”,
berichtet Geschaftsfiihrer
Josef Eisele und ergénzt:
» Wir haben tber 20 Jahre
Erfahrung in diesem Be-
reich und sind stolz auf die
Genauigkeiten, die wir
beim Schweilen errei-
chen.“ Mit 2 Anlagen und
Verfahren wie dem Laser-
strahl-Pulverschweil}en
bieten die Spezialisten al-
les, was das Herz begehrt.
Fur die Qualitdtssicherung
sorgt ein hauseigenes La-
bor unter anderem zur Her-
stellung von Schliffbildern.
Auch in der Kanttechnik
ist fur Edelstahl-Mechanik
das Beste gerade gut ge-
nug. Moderne Abkantban-
ke und der Einsatz von
Handlingrobotern ermégli-
chen dem Unternehmen

3D-Laserschneiden

eine automatische Ferti-
gung von Kantteilen mit
einem Minimum an Pro-
grammieraufwand. Inges-
amt verfigt die Gruppe
Uber neun Abkantpressen
fur Einzelteile und Serien
bis 6.000 mm Lange und
einer Presskraft bis zu 600 t.
Edelstahl-Mechanik berat
seine Kunden aus den ver-
schiedensten Branchen in
allen Fragen rund ums
Blech. ,Wir zeigen unse-
ren Kunden neue Wege

Josef Eisele, Geschiifts-
fiihrer der Edelstahil-
Mechanik GmbH, im
Gespréch mit Arku
Vertriebsingenieur
Andreas Hellriegel

auf, um ihre Produkte zu
fertigen.”, so Josef Eisele
und berichtet: , Es passiert
nicht selten, dass Kunden
erhebliche Kostenerspar-
nisse haben, wenn Sie
Produkte, die bisher an-
ders gefertigt wurden, nun
mit modernen Fertigungs-
verfahren realisieren. Wir
stecken fachlich immer
sehr tief im Produkt des

Kunden und das fordert
nicht nur einen hochwerti-
gen Maschinenpark son-
dern auch viele kluge Kép-
fe.“ Deswegen hat auch
die stédndige Weiterbildung
der Mitarbeiter einen gro-
Ben Stellenwert bei dem
schwabischen Edelstahl-
Spezialisten. Die Goppin-
ger sind stolz auf ihre
hochmotivierten Mitarbei-
ter und arbeiten getreu
dem Unternehmensleit-
spruch: ,Wer aufhért, bes-
ser zu werden, hat aufge-
hért, gut zu sein.*

Zu den Kunden von Edel-
stahl-Mechanik z&hlen
namenhafte Betriebe aus
den verschiedensten Bran-
chen. Man liefert an Medi-
zin- und Verfahrenstechnik
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sowie die Chemieindus-
trie. Ebenso gehéren Au-
tomobilindustrie, Bauin-
dustrie und Maschinen-
bau zum internationalen
Kundenkreis. Uber
Deutschland hinaus liefert
man in alle westeuropai-
schen Lander. Auch Ost-
europa und speziell die
Slowakei zahlen zu den
Zielmarkten des schwabi-

schen Blechverarbeiters.
Jungster Erfolg ist ein
GroRauftrag in der Ukrai-
ne. ,Gleich, wo in der Welt
- die Edelstahl-Mechanik
GmbH ist immer nah am
Kunden®, meint Josef Ei-
sele und ergénzt: ,Wir
sind Mittelstandler und bie-
ten unseren Kunden Fle-
xibilitat, Vielfalt und Schnel-
ligkeit. Bei uns wird noch
vieles auf dem ,kleinen
Dienstweg"“ entschieden.”

Ausgepragtes Qualitats-
bewusstsein und hohe
Anforderungen an Prazisi-
on sind fir Edelstahl-Me-
chanik schon seit Jahren
normal, schliellich liefert
man an Branchen, in de-
nen diese Forderungen



besonders wichtig sind.
Das Richten von Plasma-
und Laserteilen war des-
halb im Hause Edelstahl-
Mechanik schon lange
bekannt. Bis 2007 wurden
die Blechteile allerdings
zum Lohnrichten an einen

Lieferanten gegeben. Als
die Preise fiir das Lohnrich-
ten stiegen und der Liefe-
rant dann nicht mehr lie-
fern konnte, wurde das
Thema Richten schnell
zum heilRen Eisen. ,Wir
behalfen uns erst mit ei-
ner alten, sehr einfachen
Richtmaschine.”, berichtet
Jorg Grupp, Einkaufsleiter
der Edelstahl-Mechanik
GmbH, und fugt hinzu:
,Mit dieser Maschine hat-
ten wir aber Probleme, die
gewtinschte Ebenheit zu
erreichen oder Spannun-
gen aus dem Material zu
entfernen. Manche Mate-
rialien konnten gar nicht
gerichtet werden.“ Bei der
Suche nach einer neuen
Richtmaschine wurde
Edelstahl-Mechanik auf
die Arku Maschinenbau
GmbH aus Baden-Baden
aufmerksam. Der erste
Kontakt zwischen beiden
Gesellschaften kam
schlieBlich auf der Blech-
expo 2007 in Stuttgart zu-
stande, auf der Arku eine

Préazisionsrichtmaschine
der FlatMaster® Baureihe
ausstellte. ,Ja und dann
musste es sehr schnell
gehen®, erinnert sich Jérg
Grupp: ,Wir brauchten
dringend Hilfe, um Kunden-
teile zu richten. Das haus-

eigene Richtzentrum von
Arku in Baden-Baden kam
da wie gerufen.” Im Richt-
zentrum des badischen
Traditionsunternehmens
steht immer eine Reihe
von Richtmaschinen fir
Versuchszwecke zur Ver-
figung. ,Unser Richtzen-
trum ist ein grofer Vorteil
far unsere Kunden und
wird gern genutzt®, erklart
Andreas Hellriegel, Ver-
triebsingenieur und verant-
wortlich fir Teilerichtma-
schinen bei Arku: ,Wir
empfehlen allen unseren
Kunden vor dem Kauf
Richtversuche durchzufiih-
ren, gerne auch mit Mate-
rial aus eigener Fertigung*.
Diese Mdglichkeit nutzte
auch Edelstahl-Mechanik
und testete die Maschine
ausgiebig. ,Die sehr guten
Richtergebnisse haben
uns Uberzeugt®, resimiert
Geschéftsfihrer Josef Ei-
sele. ,Als dann auch noch
unsere ‘Problemmateriali-
en’” eben und nahezu
spannungsfrei wurden, viel
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uns die Entscheidung fir
einen Arku FlatMaster®
nicht schwer.” Schon im
Juli 2007, nur einen Monat
nach dem ersten Kontakt
auf der Blechexpo, inves-
tierten die Edelstahl-Spe-
zialisten in einen FlatMas-
ter® 120 fur Laser- und
Brennteile von 0,3 bis 35
mm Blechdi-cke. Die hy-
draulische Prazisions-
richtmaschine ist mit einer

Die Prézisionsrichtma-
schine FlatMaster® 120
der Arku Maschinen-
bau GmbH wurde 2007
angeschafft und sorgt
seitdem zuverléassig fiir
ebene und spannungs-
arme Laser- und
Brennteile

Richtspaltregelung ausge-
stattet. Dadurch bleiben
die Richtergebnisse auch
bei Teilen mit Aussparun-
gen konstant gut. Der
FlatMaster® ist gegen
Uberlastung geschiitzt.
Bevor beim Richten eine
zu hohe Kraft erreicht
wird, stoppt die Maschine
und 6ffnet das Richtaggre-
gat.

»Wir sind sehr zufrieden
mit unserer Arku Richtma-
schine., verrat Josef Eise-
le: ,Nicht nur die Ebenheit
unserer Blechteile ist gut,
auch nachfolgende Ar-

beitsschritte werden durch
das Richten vereinfacht.
Die Ergebnisse beim Ab-
kanten werden verbessert
und die benétigten Schweild-
zeiten minimiert“. Beim
Walzenrichten wird das
Blechteil durch eine Rei-
he von Wechselbiegungen
so umgeformt, dass es am
Ende plan und nahezu
spannungsfrei ist. Je ge-
ringer die Eigenspannung
im Material ist, desto bes-
ser sind die Ergebnisse
beim spéateren Schwei-
Ren, Biegen oder Abkan-
ten. Im Vergleich zu ande-
ren Richtverfahren ist das
Richten mit dem FlatMas-
ter® schnell und einfach.
Mit Prazisionsrichtma-
schinen kénnen selbst
schwierige Brennteile, die
manuell in Stunden gerich-
tet wurden, innerhalb we-
niger Minuten eben sein.
Auch mit der Abwicklung
des Projektes zeigt sich
der schwébische Edel-
stahl-Spezialist sehr zu-
frieden. ,Ich habe ja schon
viele Maschinen gekauft
aber so was habe ich noch
nie erlebt”, berichtet Josef
Eisele und gerat schon
fast ins schwarmen: , Die
Maschine kam, wurde in-
nerhalb eines Tages in
Betrieb genommen und
[auft seitdem einwandfrei.
Die Abwicklung war wirk-
lich top.*






